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课程安排
	时间
	课程模块
	课程名称

	第一天：上午
	（一）工业智能概述
	1.1 工业智能的背景

	
	
	1.2 工业智能的发展历程

	
	
	1.3 工业智能的定义和内涵

	
	（二）工业智能技术
	2.1 工业智能内涵

	
	
	2.2 工业智能关键技术

	
	
	2.3工业智能算法及原理

	
	
	2.4 工业智能典型应用

	
	
	2.5 工业智能存在的问题

	
	（三）工业机器人技术
	3.1 工业机器人概述

	
	
	3.2 工业机器人分类

	
	
	3.3 机器人控制方法

	第一天：下午
	（四）工业智能传感与感知
	4.1智能传感器概述

	
	
	4.2 智能传感器的基本功能及分类

	
	
	4.3 智能传感器的信号处理技术

	
	（五）机器学习
	5.1 机器学习基础

	
	
	5.2 机器学习分类方法

	
	
	5.3 机器学习聚类方法

	
	
	5.4 机器学习预测方法

	第二天：上午
	（六）深度学习
	6.1 神经网络基础

	
	
	6.2 机器学习分类方法

	
	
	6.3 机器学习聚类方法

	
	
	6.4 机器学习预测方法

	第二天：下午
	（七）工业机器视觉
	7.1 机器视觉基本概念

	
	
	7.2 工业图像信号采集技术

	
	
	7.3 工业图像处理技术

	
	
	7.4 目标检测算法

	
	
	7.4 自动定位技术

	
	（八）业机器听觉
	8.1机器听觉基本概念

	
	
	8.2 工业音频信号采集

	
	
	8.3 音频信号特征

	
	
	8.4 语音识别与合成

	第三天：上午
	（九）工业中的智能优化算法
	9.1 智能优化算法

	
	
	9.2 车间生产调度优化

	
	
	9.3 路劲规划问题

	
	（十）工业智能应用案例：工艺参数优化
	10.1 方案规划

	
	
	10.2 数据准备

	
	
	10.3 数据建模

	
	
	10.4 模型验证

	第三天：下午
	（十一）工业智能应用案例：产品缺陷检测
	11.1 产品缺陷检测概述

	
	
	11.2 传统缺陷检测技术

	
	
	11.3 基于深度学习的缺陷检测

	
	
	11.4 关键问题与案例分析

	
	（十二）工业智能应用案例：设备健康管理
	12.1 设备健康管理概述

	
	
	12.2 设备状态监测

	
	
	12.3 设备故障诊断

	
	
	12.4 设备剩余使用寿命预测

	
	（十三）工业智能应用案例：机器智能分拣
	13.1 智能分拣系统概述

	
	
	13.2 智能分拣系统构成

	
	
	13.3 智能分拣的核心技术

	职业技术考试
	培训结束后2日内登录线上考试系统完成
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